
ГК Гермес 
Поставка | Гарантия | Сервис 

Промышленное оборудование

I.C.T-IR4
Конвейерная инфракрасная печь 


для отверждения клеев и покрытий

I.C.T-IR4 — конвейерная инфракрасная печь отверждения для SMT-производства, предназначенная для 
сушки и термоотверждения клеевых материалов, влагозащитных покрытий, антикоррозионных составов и 
других технологических материалов, применяемых при обработке печатных плат и электронных сборок.



Печь оборудована четырьмя верхними зонами инфракрасного нагрева общей длиной 3500 мм. Такая 
конфигурация позволяет организовать более продолжительное и равномерное тепловое воздействие по 
сравнению с трёхзонной моделью, а также выстроить последовательный температурный профиль под 
свойства материала, толщину слоя и требования технологического процесса.
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Общее описание
I.C.T-IR4 — линейная инфракрасная печь для поточного отверждения материалов на печатных платах и 
электронных сборках. Оборудование используется после этапов нанесения клея, защитного покрытия, 
антикоррозионного состава, заливки, дозирования или других процессов, где требуется контролируемая 
термообработка изделия без прямого контакта с поверхностью платы.



Модель использует верхний инфракрасный нагрев: ИК-трубки формируют тепловое воздействие в 
рабочей камере, а отражающие элементы из нержавеющей стали помогают эффективнее распределять 
тепло по зоне обработки. Печь рассчитана на работу с PCBA шириной до 460 мм и компонентами высотой 
до ±100 мм.



Область применения



I.C.T-IR4 применяется для:

 ИК-отверждения клеевых материалов;

 сушки и отверждения защитных покрытий;

 термообработки антикоррозионных составов;

 обработки материалов после дозирования, заливки или нанесения;

 отверждения покрытий в SMT-производстве;

 обработки PCBA в составе производственной линии;

 охлаждения изделий после термообработки.



Печь подходит для производственных участков, где требуется стабильное, энергоэффективное и 
воспроизводимое инфракрасное отверждение с увеличенной зоной нагрева и контролем температуры.

Конструкция и состав системы
I.C.T-IR4 выполнена в линейном конвейерном исполнении. Транспортировка изделий осуществляется по 
рельсовой системе, а нагрев выполняется верхними инфракрасными трубками с отражающими 
поверхностями внутри рабочей камеры.



В состав оборудования входят:

 рельсовая транспортная система;

 четыре верхние зоны инфракрасного нагрева;

 ИК-нагревательные трубки;

 отражающие элементы из нержавеющей стали;

 система PID-регулирования температуры;

 PLC;

 сенсорный экран управления;

 независимая зона охлаждения;

 система защиты от перегрева;

 твердотельные реле;

 встроенная сигнализация;

 моторизованная крышка печи;

 защитные опорные элементы крышки;

 вытяжная система с двумя каналами.



Отражающие элементы повышают эффективность использования тепла и помогают обеспечить более 
равномерное распределение температуры в зоне обработки. Независимая зона охлаждения снижает 
температуру печатной платы на выходе и уменьшает тепловую нагрузку на компоненты после 
отверждения.
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Таблица технических характеристик 
Параметр Значение

Количество зон нагрева 4

Режим нагрева IR (опционально с горячим воздухом)

Длина зоны нагрева 3500 мм

Система перемещения рельсовая

Точность поддержания температуры ±5 °C

Мощность при прогреве 18 кВт

Рабочая мощность 8 кВт

Максимальная ширина конвейера 460 мм

Минимальная ширина конвейера 50 мм

Направление конвейера L→R стандартно, R→L опционально

Скорость конвейера 0,1-3 м/мин

Высота конвейера 900 ± 20 мм

Объём вытяжки 10 м³/мин × 2 вытяжных канала

Максимальная высота компонентов ±100 мм

Область отверждения одностороннее верхнее

Время прогрева около 15-20 минут

Питание 3 фазы, 380 В, 50/60 Гц

Габариты 4000 × 1090 × 1380 мм

Вес ~850 кг

Принцип работы

Плата поступает на входной конвейер и последовательно проходит через три зоны инфракрасного 
нагрева. В первой зоне может выполняться предварительный прогрев изделия и материала, во второй — 
основной этап отверждения, в третьей — завершение термообработки и выравнивание температурного 
режима перед выходом платы из печи.



После прохождения всех зон изделие выходит из печи и передаётся на следующий участок линии. При 
необходимости после печи может устанавливаться охлаждающий, инспекционный или буферный 
конвейер.
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Функции 

В стандартную конфигурацию входят:



 четыре верхние зоны инфракрасного нагрева;

 ИК-трубки с отражающими элементами;

 PLC + сенсорный экран;

 PID-регулирование температуры;

 поддержание температурного отклонения в пределах ±5 °C;

 регулировка скорости конвейера 100–3000 мм/мин;

 рельсовая транспортная система;

 обработка PCBA шириной до 460 мм;

 обработка компонентов высотой до ±100 мм;

 независимая зона охлаждения;

 защита от перегрева;

 твердотельные реле;

 встроенная сигнализация;

 моторизованная крышка печи;

 защитные опорные элементы крышки;

 вытяжка через два канала.

Доступные опции

 нижний нагрев;

 режим горячего воздуха;

 направление движения конвейера справа налево;

 дополнительные решения по интеграции в линию;

 расширенная конфигурация системы охлаждения;

 расширенная конфигурация вытяжной системы;

 исполнение под требования конкретного производственного участка.

Система управления и интеграция

Управление печью осуществляется через ПЛК и сенсорную панель. Оператор может задавать параметры 
работы, контролировать состояние оборудования и настраивать режим отверждения под конкретный 
материал.



Для интеграции в производственные линии предусмотрен интерфейс SMEMA. Он обеспечивает обмен 
сигналами с оборудованием до и после печи: машинами нанесения покрытий, инспекционными 
конвейерами, загрузчиками, разгрузчиками и буферными модулями.
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Система инфракрасного нагрева

I.C.T-IR4 использует верхний инфракрасный нагрев. ИК-трубки формируют тепловое воздействие на 
изделие и нанесённый материал, а отражающие поверхности из нержавеющей стали повышают 
эффективность использования тепловой энергии и помогают выравнивать распределение температуры 
внутри рабочей камеры.



Стандартная конфигурация включает 4 верхние зоны нагрева общей длиной 3500 мм. Увеличенная зона 
обработки позволяет организовать более продолжительный температурный профиль и обеспечить 
достаточное время выдержки материала при движении платы по конвейеру.



Нижний нагрев доступен как опция. Он может применяться в процессах, где требуется дополнительное 
тепловое воздействие снизу или более равномерная обработка изделия по толщине. После нагрева 
предусмотрена независимая зона охлаждения, которая снижает температуру PCBA на выходе и 
уменьшает тепловой стресс компонентов.
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