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Промышленное оборудование

Крупногабаритная полуавтоматическая BGA-станция

для ремонта серверных и телекоммуникационных печатных плат.

R8000D предназначена для демонтажа, монтажа и повторной пайки BGA-, CSP- и аналогичных SMD-
компонентов на больших и теплоёмких печатных платах. Станция ориентирована на ремонт серверных, 
телекоммуникационных и промышленных PCB, где требуется высокая тепловая мощность 
предварительного нагрева и стабильный контроль температурного профиля при сохранении 
операторского контроля над процессом.



Оборудование применяется в условиях сервисных центров и производственных ремонтных участков, 
работающих с многослойными платами большой площади и высокой теплоёмкости.
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Конструкция и механика

Конструкция R8000D выполнена в напольном портальном исполнении с усиленной рамой, рассчитанной 
на работу с крупногабаритными платами. Загрузка платы осуществляется на выдвижную платформу, что 
упрощает установку и обслуживание тяжелых PCB.



Позиционирование платы реализовано на базе L-образной опоры с универсальными зажимами, 
допускающими индивидуальную настройку под конкретную геометрию изделия. Такая схема 
обеспечивает стабильную фиксацию платы и минимизацию механических деформаций в процессе 
нагрева.

Перемещение нагревательных узлов осуществляется по координатам X / Y / Z с использованием 
сервосистемы, управляемой промышленным ПК.

Конструкция и основные узлы

Система нагрева



R8000D использует трёхзонную архитектуру нагрева:

Верхний нагреватель — предназначен для локального нагрева BGA-компонента в зоне пайки.

Нижний нагреватель — обеспечивает равномерный прогрев печатной платы снизу.

Инфракрасная зона предварительного нагрева — подвижная, высокой мощности, предназначена для 
прогрева крупногабаритных и теплоёмких PCB.



Все зоны нагрева работают в замкнутом контуре с термопарами K-типа и системой ПИД-регулирования. 
Температурная стабилизация осуществляется автоматически в процессе пайки.
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Оптическая система совмещения

Станция оснащена CCD-системой визуального контроля, обеспечивающей наблюдение за компонентом 
и контактными площадками платы. Совмещение компонента выполняется оператором по изображению 
с камеры.

Поддерживаются функции:


цифрового увеличения;

автоматического поворота изображения;

визуального контроля положения компонента перед пайкой.

Механика и позиционирование

Ручное позиционирование печатной платы.

Ручное позиционирование нагревательной головки.

Регулировка высоты нижнего нагревателя.

Ручной вакуумный подъём и установка компонента.


Конструкция рассчитана на работу с платами большого формата и высокой массой.

Электробезопасность и защита



Оборудование полностью защищено от 
электростатических разрядов (ESD) и соответствует 
промышленным требованиям безопасности. 
Реализована система защиты от перегрева с 
автоматическим отключением нагревательных 
элементов.

Предусмотрена система отвода дымов и газов с 
фильтрацией, обеспечивающая удаление испарений, 
возникающих в процессе пайки.

Конструкция и основные узлы

Интеграция и управление



Управление станцией осуществляется с помощью 
промышленного ПК, совмещённого с системой управления 
движением и температурными модулями. Интерфейс рассчитан 
на работу в условиях производственной среды.

Поддерживается интеграция с MES-системами, что позволяет 
использовать R8000D в составе производственных линий и 
систем прослеживаемости технологических процессов.
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Функциональные возможности

Области применения

ремонт серверных плат;

телекоммуникационное оборудование;

промышленные электронные модули;

сервисные центры и ремонтные участки;

восстановление крупногабаритных и многослойных PCB.

https://gkhs.ru/

демонтаж BGA-компонентов;

пайка и повторная установка компонентов;

работа с бессвинцовыми припоями;

автоматическое выполнение температурных профилей;

автоматическая стабилизация температуры в процессе пайки;

автоматический контроль температуры по термопарам K-типа;

регистрация температурных профилей;

автоматическое воздушное охлаждение платы после завершения цикла.
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Технические характеристики

Параметр Значение

Класс оборудования Полуавтоматическая, промышленная

Технологический цикл Демонтаж, монтаж, пайка

Размер печатной платы, макс. 800 × 600 мм

Размер печатной платы, мин. 10 × 10 мм

Толщина печатной платы до 6 мм

Размер компонента, макс. 100 × 100 мм

Размер компонента, мин. 1 × 1 мм

Перемещение Ручное

Тип привода Механизированный

Система визуального совмещения CCD

Оптическое выравнивание Ручное

Кол-во внешних температурных датчиков 5

Температурный контроль ПИД-регулирование по термопарам K-типа

Максимальная температура нагрева до 400 °C

Мощность верхнего нагревателя 2 кВт

Мощность нижнего нагревателя 2 кВт

Мощность зоны предварительного нагрева 28 кВт

Тип зоны предварительного нагрева Инфракрасная, подвижная

Автоматическая стабилизация температуры Да

Автоматическое охлаждение платы Воздушное

Вакуумный захват компонента Ручной

Система управления Промышленный контроллер

Регистрация температурных профилей Да

Хранение температурных профилей Да

Электропитание AC 380 В ±10 %, 50/60 Гц

Условия эксплуатации 0…+40 °C, влажность < 90 %


