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Полностью автоматизированная BGA-станция портального типа

R9100B — полностью автоматизированная BGA-станция полного цикла, предназначенная для 
демонтажа, снятия припоя, очистки контактных площадок и последующего монтажа компонентов 
поверхностного монтажа на крупногабаритных и теплоёмких печатных платах.



Станция применяется на производственных и сервисных участках с повышенными требованиями к 
точности позиционирования, повторяемости процессов, контролю температурных профилей и интеграции 
в MES-системы. Оборудование рассчитано на работу с серверными, телекоммуникационными, 
промышленными и силовыми PCB.

Телефон: 8 812 220-44-88  
Эл. почта: mail@gkhs.ru

R9100B

https://gkhs.ru/
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Ключевые особенности и параметры

Полностью автоматический технологический цикл: демонтаж → снятие припоя → очистка → монтаж

Бесконтактное вакуумное снятие припоя без повреждения контактных площадок

Высокоточная CCD-система оптического совмещения с автоматическим выравниванием

Независимое управ ление всеми зонами нагрева с замкнутым ПИД-контуром

Подвижная нижняя инфракрасная зона нагрева, синхронизированная с верхней головкой

Автоматическая коррекция положения по осям X / Y и углу θ

Регистрация, хранение и анализ температурных кривых

Интеграция с MES (опционально)

Встроенный ионизатор для ESD-защиты чувствительных компонентов

Конструкция и основные узлы

Основание и рабочая платформа

Станина выполнена в виде жёсткой рамной конструкции, рассчитанной на эксплуатацию оборудования 
массой более 1000 кг. Рабочая зона оснащена системой фиксации печатных плат с регулируемыми 
направляющими и универсальными держателями, позволяющими устанавливать платы различной 
геометрии без перенастройки.

Система снятия припоя и очистки

R9100B оснащена автоматической системой бесконтактного снятия припоя. Удаление припоя 
осуществляется вакуумным методом без механического воздействия на контактные площадки.

Характеристики процесса:


остаточная высота припоя — не более 15 %

остаточное количество припоя — не более 10 %

диаметр сменных сопел — от 0,2 до 3 мм


Станция оснащена системой автоматической очистки сопел и сбора остатков припоя.

Верхняя нагревательная головка

Верхняя нагревательная головка оснащена сервоприводами по осям X / Y / Z и системой 
автоматического вакуумного захвата. Перемещение осуществляется по линейным направляющим с 
высокой жёсткостью и минимальным люфтом.

Максимальная температура нагрева достигает 600 °C, управление осуществляется по замкнутому ПИД-
контурy. Давление установки компонента программируемое, что позволяет исключить механическое 
повреждение выводов.

Нижняя система нагрева

Нижняя система нагрева включает подвижную инфракрасную зону предварительного прогрева 
мощностью до 16 кВт. Зона автоматически перемещается вслед за верхней головкой, обеспечивая 
равномерное распределение тепла по плате и снижение термических напряжений.

Оптическая система совмещения

Оптическая система включает:


верхнюю камеру разрешением 5 Мп

нижнюю камеру разрешением 12 Мп


Система выполняет автоматическое распознавание контактных площадок платы и выводов компонента, 
вычисляет смещение и угол поворота (θ), после чего автоматически корректирует положение перед 
установкой.

Поддерживается цифровое увеличение и автоматическая калибровка.
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Конструкция и основные узлы
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Система управления и программное обеспечение



Управление осуществляется через промышленный компьютер с сенсорным дисплеем. 
Программное обеспечение обеспечивает:


автоматическое выполнение всех этапов цикла;

программирование температурных профилей;

регистрацию и анализ температурных кривых;

хранение параметров процессов по изделиям;

интеграцию с MES-системами (опционально).

Ионизатор (ESD-защита)



R9100B оснащена встроенным ионизатором для нейтрализации статического электричества, 
предназначенным для защиты чувствительных электронных компонентов в процессе демонтажа, 
совмещения и монтажа.

Ионизатор формирует направленный поток ионизированного воздуха в рабочей зоне, эффективно снижая 
уровень электростатического заряда на поверхности печатной платы и компонента. Это особенно важно 
при работе с BGA- и CSP-компонентами с малым шагом выводов, а также с высокочувствительными 
микросхемами.

Применение ионизатора позволяет:


снизить риск повреждения компонентов вследствие электростатического разряда (ESD);

повысить надёжность операций автоматического совмещения и установки;

обеспечить соответствие требованиям ESD-безопасности при промышленном ремонте и 
мелкосерийном производстве.


Ионизатор интегрирован в конструкцию станции и работает синхронно с технологическими циклами пайки 
и монтажа.
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Функциональные возможности

Области применения

промышленное производство электроники;

ремонт серверных и телекоммуникационных плат;

линии с требованиями к полной автоматизации и трассируемости;

контрактное и мелкосерийное производство.

https://gkhs.ru/

автоматический демонтаж BGA-компонентов;

автоматическое снятие припоя и очистка контактных площадок;

автоматическая установка и пайка компонентов;

работа с бессвинцовыми припоями;

полный протокол технологического процесса.

1440 мм 1265 мм

1836 мм
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Технические характеристики

Параметр Значение

Тип оборудования Полностью автоматизированная BGA-станция

Технологический цикл Демонтаж, снятие припоя, очистка, монтаж

Размер печатной платы, макс. 700 × 635 мм

Размер печатной платы, мин. 10 × 10 мм

Размер компонента, макс. 120 × 120 мм

Размер компонента, мин. 1 × 1 мм

Размер зоны предварительного нагрева 695 × 590 мм

Перемещение X / Y / Z

Точность совмещения ±0,025 мм

Система визуального совмещения CCD

Камеры Верхняя — 5 Мп; нижняя — 12 Мп

Разрешение 0,015 мм/пиксель

Поле зрения камер Верхняя: 39 × 29 мм; нижняя: 49 × 37 мм

Кол-во внешних температурных датчиков 8

Температурный контроль ПИД-регулирование по термопарам K-типа

Точность контроля температуры ±1 °C

Температура нагревательной головки до 600 °C

Мощность верхнего нагревателя 2 кВт

Мощность нижнего нагревателя 2 кВт

Мощность зоны предварительного нагрева 16 кВт

Мощность головки снятия припоя 0,6 кВт

Прочая потребляемая мощность 2 кВт

Максимальная потребляемая мощность 22,6 кВт

Вакуумный захват компонента Автоматический

Снятие припоя Автоматическое, бесконтактное

Остаточная высота припоя ≤ 15 %

Остаток припоя после снятия ≤ 10 %

Диаметр сопел снятия припоя 0,2–3 мм

Контроль высоты сопла В реальном времени, вакуумная обратная связь

Автоматическая очистка сопел Да

Размер шариков припоя 0,2–0,76 мм

Допуск деформации платы ≤ 0,15 мм

Фиксация печатной платы L-образный паз, универсальный фиксатор

Подача компонентов Полуавтоматическая

Система управления Промышленный ПК


