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HESS SKD962
Автоматический упаковщик SMD-компонентов в ленту

HESS SKD962 — автоматическая машина для тестирования, сортировки, маркировки, оптической 
инспекции и упаковки электронных компонентов в компонентную ленту. Оборудование применяется на 
этапах подготовки компонентов к SMT-монтажу и обеспечивает полный цикл обработки изделий перед 
установкой на линию.



Машина ориентирована на работу с корпусами типа DFN и сочетает функции контроля качества, 
обработки и упаковки в едином технологическом процессе, что позволяет сократить количество 
отдельных операций и повысить стабильность производства.
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Конструкция и состав системы

Оборудование представляет собой автоматизированный комплекс, включающий несколько 
последовательно работающих станций:


 система подачи компонентов (вибрационный подающий лоток с антистатической защитой);

 ротационная система захвата компонентов;

 станции тестирования с контактной системой по методу Кельвина;

 станция определения ориентации компонентов;

 станция позиционирования;

 система лазерной маркировки;

 система оптической инспекции (2D/3D);

 станция упаковки в ленту;

 станция очистки и обработки брака;

 система отбраковки с несколькими накопителями;

 система контроля и управления.



В автоматическом режиме оборудование выполняет:

 подачу компонентов из вибрационного лотка;

 захват и транспортировку;

 электрическое тестирование;

 определение ориентации и позиционирование;

 лазерную маркировку;

 оптическую инспекцию;

 сортировку и отбраковку;

 укладку в упаковочную ленту;

 контроль заполнения и состояния ленты.



Функциональные возможности

 упаковка компонентов из россыпи в ленту;

 электрическое тестирование компонентов;

 автоматическая сортировка и классификация;

 лазерная маркировка изделий;

 2D и 3D оптическая инспекция;

 определение полярности и ориентации компонентов;

 автоматическое позиционирование перед упаковкой;

 контроль качества и выявление дефектов;

 сбор производственной статистики;

 интеграция с внешними тестовыми системами;

 контроль расхода материалов и состояния ленты.

Смотреть видео об оборудовании
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Конструкция и состав системы

Система обработки и контроля



Тестирование

Оборудование оснащено двумя тестовыми станциями с контактной системой по методу Кельвина, 
обеспечивающими стабильное электрическое подключение и контроль параметров компонентов.

Система ориентации и позиционирования

Определение ориентации выполняется на основе анализа изображения, включая определение 
полярности по геометрии выводов. Система автоматически корректирует положение компонента перед 
дальнейшими операциями.



Система маркировки

Встроенный лазерный маркер обеспечивает нанесение маркировки с минимальной высотой символа до 
0,3 мм и шириной линии 0,045–0,06 мм.



Система оптической инспекции

 контроль маркировки (2D);

 анализ геометрии и внешнего вида;

 3D-контроль;

 инспекция компонентов в ленте;

 групповая съёмка изделий.



Минимальная область контроля — от 0,02 мм, разница серого — более 40.



Система упаковки

Станция упаковки выполняет:


 укладку компонентов в карманы ленты;

 обрезку и герметизацию покровной ленты;

 контроль процесса упаковки;

 автоматическую подачу материалов.



Параметры процесса:

 усилие проклейки: 30–80 г;

 температура: 100–200 °C.



Система отбраковки и очистки

 2 узла отбраковки формата 4-в-1 (всего 8 ячеек);

 отдельные накопители для различных типов брака;

 станция очистки для обработки изделий при смене партии и при ошибках упаковки;

 контроль и сигнализация состояния ленты и процесса.



Особенности конструкции

 интеграция нескольких технологических операций в одной машине;

 высокая производительность при работе с мелкими корпусами;

 ротационная система захвата компонентов;

 вибрационная подача с антистатической защитой;

 развитая система контроля качества;

 поддержка сетевых функций и анализа данных;

 возможность интеграции с тестовым оборудованием различных производителей;

 работа в условиях чистых помещений.
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Таблица технических характеристик 

Технические характеристики

Параметр

Модель

Тип оборудования

Режим работы

Способ упаковки

Тип корпусов

Производительность

MTBA

Система подачи

Система захвата

Количество тестовых станций

Тип тестирования

Система маркировки

Минимальная высота символа

Ширина линии

Система оптической инспекции

Минимальная область контроля

Разница серого

Температура запайки

Усилие проклейки

Количество ячеек отбраковки

Дополнительные накопители

Питание

Потребляемая мощность

Сжатый воздух

Вакуум

Условия эксплуатации

Значение

HESS SKD962

Автоматический упаковщик компонентов в ленту

Автоматический

Из россыпи → в ленту

DFN (пример: DFN 2 × 2 мм)

≥ 40 000 компонентов/час

≥ 60 мин

Вибрационный подающий лоток
(антистатический)

Ротационная головка, 18 позиций

2

Контактное, метод Кельвина

Лазерная

0,3 мм

0,045–0,06 мм

2D / 3D

≥ 0,02 мм

> 40

100–200 °C

30–80 г

8

1 направляющий, 1 очистки

220 В, 50 Гц

3 кВт

≥ 0,4 МПа

≥ −65 кПа

24 ± 4 °C, влажность
40–70%
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