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Автоматизированная BGA-станция

с программным управлением процессами пайки

R7850A — автоматизированная BGA-станция, предназначенная для демонтажа, монтажа и реболлинга 
компонентов поверхностного монтажа (BGA, CSP и аналогичных корпусов) на печатных платах. 
Оборудование рассчитано на работу с платами размером до 635 × 520 мм и толщиной от 6 × 6 мм 
(минимальный формат), что позволяет эффективно работать с крупногабаритными и теплоёмкими PCB.



Станция обеспечивает точность совмещения компонентов до ±0,01 мм и стабильный температурный 
контроль с точностью до ±1 °C, что делает её пригодной для применения в условиях серийного ремонта и 
производственных линий с повышенными требованиями к повторяемости процессов.

Телефон: 8 812 220-44-88  
Эл. почта: mail@gkhs.ru

R7850A

https://gkhs.ru/
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Общее описание
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R7850A представляет собой развитие линейки 
автоматизированных BGA-станций с переходом к 
программному управлению движениями и циклами пайки. 
Модель оснащена встроенным промышленным 
компьютером, системой автоматической подачи 
компонентов и расширенными возможностями хранения и 
анализа температурных профилей.



Конструкция станции основана на трёхзонной архитектуре 
нагрева с мощной инфракрасной зоной предварительного 
прогрева и автоматическим вакуумным захватом 
компонентов с возможностью поворота на 360°. Управление 
процессами пайки осуществляется через сенсорный 
интерфейс и программную среду с защитой от ошибочных 
действий оператора.

Ключевые особенности и параметры

Работа с печатными платами до 635 × 520 мм, включая многослойные и теплоёмкие PCB.

Диапазон размеров компонентов: от 2 × 2 мм до 80 × 80 мм.

Точность оптического совмещения — ±0,01 мм, что критично при ремонте BGA с малым шагом выводов.

Трёхзонная система нагрева с максимальной потребляемой мощностью 9,85 кВт.

Инфракрасная зона предварительного нагрева размером 565 × 435 мм и мощностью 6,6 кВт, 
выполненная на базе керамического нагревательного элемента.

Контроль температуры по 5 датчикам с ПИД-регулированием по термопарам K-типа.

Программное управление температурными кривыми с возможностью создания более 12 сегментов в 
одном профиле.

Автоматический вакуумный захват и поворот компонента на 360°.

Встроенная система очистки дыма с трёхступенчатой фильтрацией.

Промышленный компьютер с возможностью логирования и анализа параметров процесса.
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Оптическая система совмещения



Станция оснащена CCD-камерой разрешением 2 Мп с цифровым 
увеличением и автоматической обработкой изображения. Через 
систему управления осуществляется автоматическое перемещение 
по осям X и Y для точного совмещения компонента с контактными 
площадками платы.



Для ускорения позиционирования используется лазерный 
индикатор, позволяющий предварительно центрировать компонент 
перед точной подстройкой.

Верхний нагреватель мощностью 1,45 кВт, выполненный на базе керамического нагревательного 
элемента. Оснащён вакуумной системой захвата компонента с электрическим управлением 
поворота на 360°, защитой от перепадов давления и двойной защитой от перегрева. Максимальная 
температура горячего воздуха достигает 400 °C.

Нижний нагреватель мощностью 1,2 кВт, предназначенный для выравнивания температурного поля 
платы. Высота нижней зоны регулируется для оптимизации теплопередачи.

Инфракрасная зона предварительного нагрева мощностью 6,6 кВт, выполненная на основе 
средневолновой керамической инфракрасной плиты немецкого производства. Обеспечивает 
быстрый и равномерный прогрев платы перед основной операцией пайки.

Температурный контроль осуществляется по 5 температурным датчикам с замкнутым ПИД-контуром, 
обеспечивающим стабильность профиля и защиту от перегрева.

Система нагрева R7850A включает три независимые температурные зоны:
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Механика и позиционирование



Перемещение по осям X / Y / Z реализовано с использованием высокоточных линейных направляющих.

Автоматический вакуумный захват обеспечивает подъём, удержание и установку компонента с 
минимальным механическим воздействием (давление установки менее 0,2 Н).

V-образный паз и универсальный зажим PCB обеспечивают быструю и точную фиксацию печатных плат 
различных размеров.

Автоматическая подача компонентов снижает влияние оператора и повышает повторяемость операций.

Система управления



Управление станцией осуществляется с помощью 
промышленного компьютера, клавиатуры и мыши.

Система управления обеспечивает:



независимое программное управление тремя зонами 
нагрева;

отображение температурных кривых в реальном времени;

автоматический анализ и формирование отчётов по 
температурным профилям;

хранение большого количества температурных 
параметров и лог-файлов для трассируемости процессов;

программную защиту и шифрование данных для 
предотвращения ошибочных действий оператора.

Система очистки дыма

В станцию интегрирована трёхступенчатая 
система очистки дыма, предназначенная для 
фильтрации токсичных газов и аэрозолей, 
образующихся в процессе пайки и демонтажа. 
Система повышает безопасность эксплуатации 
оборудования и снижает воздействие вредных 
веществ на рабочую зону.
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Функциональные возможности

Области применения

сервисные центры электроники;

производственные ремонтные участки;

контрактное и мелкосерийное производство;

восстановление серверных, телекоммуникационных и промышленных плат.

https://gkhs.ru/

демонтаж и монтаж BGA- и CSP-компонентов;

реболлинг микросхем;

программируемое выполнение температурных профилей;

работа с бессвинцовыми припоями;

регистрация и анализ параметров процесса пайки.
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Технические характеристики

Параметр Значение

Технологический цикл Демонтаж, монтаж, пайка, реболлинг

Размер печатной платы, макс. 635 × 520 мм

Размер печатной платы, мин. 6 × 6 мм

Толщина печатной платы 0,5–6 мм

Размер компонента, макс. 80 × 80 мм

Размер компонента, мин. 2 × 2 мм

Точность совмещения ±0,01 мм

Перемещение X / Y / Z

Тип привода Сервоуправляемый

Система визуального совмещения CCD

Камера 2 Мп

Оптическое выравнивание Автоматическое

Автоматический поворот компонента (θ) Да

Кол-во внешних температурных датчиков 5

Температурный контроль ПИД-регулирование по термопарам K-типа

Точность контроля температуры ±1 °C

Максимальная температура нагрева до 400 °C

Мощность верхнего нагревателя 1,45 кВт

Мощность нижнего нагревателя 1,2 кВт

Мощность зоны предварительного нагрева 6,6 кВт

Размер зоны предварительного нагрева 565 × 435 мм

Прочая потребляемая мощность 0,6 кВт

Максимальная потребляемая мощность 9,85 кВт

Вакуумный захват компонента Автоматический

Автоматическая подача компонентов Да

Система очистки дыма Встроенная, многоступенчатая

Интерфейс оператора Сенсорная панель

Дисплеи 15″ основной, 18,5″ вспомогательный

Регистрация температурных профилей Да

Хранение параметров процесса Да

Интеграция с MES Опционально

Электропитание AC 380 В ±10 %, 50/60 Гц

Габариты (Д × Ш × В) 835 × 960 × 1640 мм

Масса 218,5 кг

Условия эксплуатации −10…+40 °C, влажность < 90 %


