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Высокоскоростной полностью автоматический 

трафаретный принтер для SMT-производства

GKG G-TERA, также известный как G-Ace, — высокоскоростной полностью автоматический 
трафаретный принтер нового поколения, разработанный для высокопроизводительных SMT-линий с 
повышенными требованиями к точности, повторяемости и степени автоматизации процесса.



Модель ориентирована на крупносерийное и массовое производство и занимает верхний уровень в 
линейке трафаретных принтеров GKG, сочетая минимальное фактическое время цикла, расширенные 
системы контроля процесса и готовность к полностью цифровому производству.

G-TERA (G-Ace)

Телефон: 8 812 220-44-88  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Назначение и область применения



G-TERA предназначен для использования в современных SMT-линиях, где критичны:

минимальное время цикла;

стабильная печать ультрамелкого шага;

высокая степень автоматизации;

интеграция с системами контроля качества и MES.


Принтер подходит для:

крупносерийного и массового производства электроники;

монтажа компонентов 0201 (metric) и аналогичных ультрамелких корпусов;

линий с двухпоточной или многостадийной подачей плат;

производств с требованиями Industry 4.0 и минимизации человеческого фактора.

Высокоскоростная архитектура и производительность

G-TERA оснащён высокоточным сервоприводным 
динамическим приводом, обеспечивающим быстрое и точное 
позиционирование платы и трафарета.



Core Cycle Time — 5,2 с

Actual Cycle Time — 12,5 с



Такие показатели позволяют использовать принтер в линиях с 
экстремально высокой производительностью без снижения 
качества печати.

Принтер оснащён линейно-моторной CCD-камерой LIGHT-Bolt 
с разрешением 3,0 Мп, способной одновременно считывать 
реперные знаки платы и трафарета (look-up & look-down).



Оптическая система обеспечивает:

высокую скорость захвата изображения;

точное совмещение даже при высокой скорости линии;

стабильную работу с мелкими реперами и плотным 
монтажом.

Оптическая система и точность позиционирования

Гибкая транспортная система



G-TERA поддерживает одно- и трёхстадийный режим работы конвейера, автоматически формируемый 
программно.
 

В трёхстадийном режиме система предварительно загружает следующую плату, что снижает время 
загрузки и выгрузки и дополнительно уменьшает фактический цикл линии.
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Система очистки трафарета

Принтер оснащён независимой системой очистки с линейным приводом, не зависящей от внешнего 
источника питания. 
Безбумажная самoочистка в сочетании с вакуумным удалением загрязнений и вторичной влажной очисткой 
позволяет:


существенно сократить время цикла очистки;

снизить расход IPA и безворсовой бумаги;

поддерживать стабильное качество печати при длительной непрерывной работе.

Контроль пасты и печати



G-TERA оснащён системой контроля диаметра валика паяльной пасты 
в реальном времени, обеспечивающей:


поддержание оптимального количества пасты на поверхности 
трафарета;

стабильную скорость прокатывания пасты;

воспроизводимый результат печати по всей площади платы.


Система Auto Paste Replenishment поддерживает автоматическую 
подачу пасты из двух стандартных ёмкостей по 500 г без остановки 
процесса.

Принтер реализует расширенный набор функций контроля 
процесса:


мониторинг давления ракеля в реальном времени с 
точностью ±0,2 кг, исключающий неравномерное 
распределение пасты на больших платах;

двойная цилиндрическая конструкция ракеля для 
равномерного прижима;

система Stencil Lock с вакуумной фиксацией трафарета, 
устраняющая эффект «волны» трафарета;

мониторинг высоты печатного стола (ось Z) с контролем 
точности перемещения в пределах 15 мкм.

Контроль процесса печати и стабильность результата
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Расширенная автоматизация и future-proof функции



G-TERA спроектирован как платформа «ready for the future» и поддерживает ряд функций, 
направленных на полную автоматизацию линии:


интеграцию с MES и системами Industry 4.0;

SPI с замкнутым контуром для автоматической корректировки параметров печати;

программируемую инспекцию апертур трафарета с автоматическим запуском очистки;

автоматическую смену трафарета с помощью AGV без участия оператора;

автоматический сбор и перенос остатков паяльной пасты при смене трафарета;

биометрическую авторизацию с распознаванием лица и эргономической настройкой интерфейса.
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Таблица технических характеристик 

Технические характеристики

GKG G-TERA (G-Ace)

Производительность и точность

Параметр Значение

Точность совмещения машины ±8 мкм @ 6σ (CPK ≥ 2.0)

Точность процесса ±12,5 мкм @ 6σ (CMK ≥ 2.0)

Core Cycle Time (без печати и очистки) 5,2 с

Actual Cycle Time (с печатью и очисткой) 12,5 с

Время переналадки продукта 2 мин

Время подготовки нового продукта 4 мин

Работа с печатной платой

Параметр Значение

Макс. размер PCB (Single Stage) 510 × 510 мм

Макс. размер PCB (3-Stage) 265 × 510 мм

Расширение 3-Stage (опция) 400 × 510 мм

Мин. размер PCB 50 × 50 мм

Толщина PCB 0,4 – 6 мм

Регулировка толщины PCB Автоматическая платформа регулировки
высоты

Макс. вес PCB 5 кг

Зазор по краю PCB 2,5 мм

Нижний зазор PCB 20 мм

Высота конвейера 900 ± 30 мм

Макс. скорость конвейера 1 500 мм/с

Тип конвейерной ленты U-образная

Направление конвейера L→R / R→L / R→R / L→L

Поддержка PCB Магнитные пины, балки, специализированный
вакуумный блок

Метод фиксации PCB Автоматический выдвижной верхний прижим
+ моторизованные боковые зажимы

Оптическая система

Параметр Значение

Поле зрения (FOV) 10 × 8 мм

CCD-камера 3,0 Мп CCD, одновременное
look-up & look-down

Типы реперных знаков Круг, треугольник, квадрат,
ромб, крест

Размер реперов 0,1 – 6,0 мм

Количество реперов 2 – 4
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Параметры печати
Параметр Значение

Скорость печати 10 – 200 мм/с

Давление печати 0,5 – 20 кг

Режим печати Одинарный / двойной ракель

Зазор (Snap-off) 0 – 20 мм

Скорость отрыва 0 – 20 мм/с

Размер рам трафарета 470 × 370 – 737 × 737 мм

Метод позиционирования трафарета Автоматическое по оси Y

Система очистки 2-в-1: безбумажная сухая + вторичная влажная с вакуумом (программный выбор)

Контроль процесса печати
Функция Описание

Контроль давления ракеля Обратная связь в реальном времени,точность ±0,2 кг

Мониторинг высоты стола (ось Z) Контроль точности подъёма/опускания в пределах 15 мкм
Контроль диаметра валика пасты Поддержание оптимального диапазона в реальном времени

Auto Paste Replenishment Автоподача пасты, 2 × 500 г

Stencil Lock Вакуумная фиксация трафарета по обеим сторонам конвейера

Очистка и экологические решения

Параметр Значение

Тип очистки Безбумажная самoочистка + вакуум + скребок

Использование IPA и салфеток Существенно снижено

Независимый привод очистки Линейный мотор, без внешнего питания

Запуск очистки Автоматически по условиям / программно

Расширенные и цифровые функции

Функция Описание
Industry 4.0 / MES Полная интеграция

SPI Closed-Loop Автокоррекция параметров печати

Инспекция апертур трафарета Программируемая, с автозапуском очистки

Совместимость с дозированием Клей / паяльная паста, 2 типа jet-клапанов
AGV-смена трафарета Автоматическая, без участия оператора

Автосбор пасты Перенос остатков пасты на новый трафарет

Биометрическая авторизация Распознавание лица + автонастройка экрана
Требования к инфраструктуре

Параметр Значение
Электропитание AC 220 В ±10 %, 50/60 Гц

Потребляемая мощность 2,2 кВт

Давление воздуха 4 – 6 кгс/см²

Расход воздуха ~5 л/мин

Рабочая температура −20…+45 °C


